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极板厚度及密度对 电池的影响
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摘要 从放电过程动力学及多孔电极的结构特性方面 研究和分析了极板厚度及压实密度对 电池电化学性能的影

响 ∀适当压薄极板 可降低充电电压 减小浓度极化及电化学极化 加快放电过程的反应速度 提高放电电位 增加放电容

量 适当减小压实密度 可降低充电电压 提高充电效率 增加放电容量 ∀实验结果表明 对于 型 电池 当镍电极

厚度为 ∗ 压实密度为 时 电化学性能最好 ∀

关键词 极板厚度 压实密度 电池

中图分类号 文献标识码 文章编号

Ινφλυενχε οφ ελεχτροδετηιχκνεσσ ανδ δενσιτψ ον Νι ΜΗ βαττεριεσ

Σχηοολ οφ Χηε ιχαλ Ενγινεερινγ ανδ Τεχηνολογψ Τιανϕιν Υνιϖερσιτψ Τιανϕιν Χηινα

Αβστραχτ

∗

Κεψ ωορδσ

研究人员通过端面焊及在正 负极浆料中加入添加剂 等

方法 提高了 电池高倍率充放电 温度范围 长寿命充

放电等性能 ∀本文作者研究了正极板厚度及压实密度对

电池电化学性能的影响 ∀

实验

电极的制备

将正极浆料用拉浆机填涂在泡沫镍基板上 经干燥后 碾

压成 种厚度的极板 见表 裁剪成宽度为 质量为

表 正极板厚度及长度

Ταβλε

样品编号

厚度
∗ ∗ ∗ ∗

长度

的正极 测量长度 滚焊镍带 用于端面焊 ∀将负极浆

料在穿孔钢带上拉浆 烘干后 碾压成厚度为 的极板

根据正极的长度和活性物质的填充量 按贮氢合金放电容量过
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